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Flissiges Glas — dieses Bild verdeutlicht
die hohen Temperaturen in glasverarbeiten-
den Betrieben. Auch unter diesen extremen
Bedingungen missen Fertigungsanlagen und
-maschinen dauerhaft und zuverlassig arbei-
ten. Fur die dabei verwendeten Schmierstoffe
eine echte Herausforderung. Transportketten,
Haltemechanismen und Werkzeuge - die
eingesetzten Fertigungsmaschinen sind so
vielféltig wie in jedem anderen produzieren-
den Betrieb. Traditionelle Fertigungsverfah-
ren flir hochwertige Gléaser und Dekoration,
moderne industrielle Fertigungsmethoden fiir

Produktbeschreibung

OKS 352 ist ein vollsynthetisches, mittel-
viskoses Ol auf Esterbasis mit sehr gutem
VerschleiBschutz und sehr guter Oxidations-
bestandigkeit. OKS 352 besitzt ein ausge-
zeichnetes Kriechvermdgen und haftet sehr
gut auf metallischen Oberflachen ohne zum
Abtropfen zu neigen. Es bildet bei hohen Tem-
peraturen keine harten Ablagerungen und |6st
bestehende Rickstande wieder gut an.

Gebrauchsglas, Handarbeit, jede Glasmanu-
faktur hat ihre eigenen spezifischen Verfahren
bei Fertigung und Veredelung.

Der hohe Flammpunkt von ca. 260 °C gewahr-
leistet auch an heien Schmierstellen die not-
wendige Betriebssicherheit. Die gute Tempe-
raturstabilitat des vollsynthetischen Basisols
ermoglicht die hohe Einsatztemperatur von
250°C und gewabhrleistet, in Verbindung mit
geringen Abdampfverlusten, einen sicheren
und wirtschaftlichen Betrieb.
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Schmierung von Spannelementen in der Glasindustrie

Einsatzbeispiel: Hochtemperaturol hellfarben, synthetisch

Dieses vollautomatische Karussell steht
in einer groBen tschechischen Glasfabrik.
Damit werden Trinkglaser mit Stiel gefertigt.
Uber ein FlieBband werden die fertigen Stiele
angeliefert. Die Kelche selbst werden erst im
Karussell geblasen und dann mit dem Stiel
zusammengeflhrt. In speziellen Halterungen
mit Spannelementen werden die beiden Teile
aneinander gebracht und dann verschmolzen
(Bild 1). Dabei dreht sich die Halterung lang-
sam. AnschlieBend wird das Glas mit spezi-
I ellen Rollen in die endglltige Form gebracht

Bild 4

(Bild 2) und mit Luft abgekihlt (Bild 3). Im
nachsten Arbeitsschritt wird der Kelch auf
das vorgegebene MaB abgeschnitten und
die Rénder geschliffen. Die Schmierung der
Mechanik dieser Spannelemente, der Hal-
terung sowie der Anpressrollen erfolgt von
Hand mit OKS 352. Der Arbeiter, der die
Funktion des Karussells permanent Gber-
wacht, kontrolliert dabei auch die Funktion
der Spannelemente. Je nach Schmierstelle
wird OKS 352 mit einem Oler oder mit einem
Pinsel aufgetragen (Bild 4).

Weitere OKS Produkte fiir die Glasindustrie

von Formen

OKS 536 Graphit Gleitlack, Wasserbasis, luft-trocknend. Zur Schmierung von
Spannelementen groBer Formen und als Trennmittel
OKS 2101 Schutzfilm fir Metalle. Als Korrosionsschutz zur Zwischenlagerung

OKS Hochtemperaturfette

Fur verschiedenste Anwendungen im gesamten Fertigungsbetrieb z.B.
zur Schmierung von Antriebsmotoren, Gebldsen und Abluftanlagen

OKS Schrauben- und
Montagepasten

Zum Verschrauben von Halteelementen groBer Gussformen
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