
Die Tabelle enthält allgemeine Angaben, die der Orientierung dienen sollen.
Für Detailinformationen wenden Sie sich bitte an unsere Berater im Außendienst LK/Mai 2013

Klebbarkeit unterschiedlicher Werkstoffe
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MF            

PF            

UP            

CR        

EPDM      

IR     

NBR          

NR     

PU      

SBR     

SI      

TPE           

Pappe   

Holz         

Leder       

Glas           

Keramik            

Ferrit            

Metall             

 sehr gut geeignet  gut geeignet  mäßig geeignet Leerfeld = nicht geeignet

* Kunststoff neigt zu Spannungsrissbildung
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