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TECHNISCHES DATENBLATT ergo 4254

Flachendichtung flexibel

Beschreibung

Zum Abdichten formstabiler Flanschverbindungen. Besonders geeignet zum Abdichten von
Aluminium-Flanschen oder bei unterschiedlichen Materialpaarungen. Ablauffest, d.h. Mon-tage
auch an senkrechten Flachen oder fir Ueberkopfarbeiten méglich. Mittlere Demontier-barkeit.
Sofort dicht gegen niedrige Drlicke.

Physikalische Eigenschaften (im flissigen Zustand)

Chemische Charakterisierung: Methacrylsaureester

Farbe: rot

Viskositat: 25°C Brookfield RVT
1500000 — 2300000 mPas Spindel 7/ 0,5 U/min

160000 — 360000 mPas 5 U/min

Dichte: 1,1 g/cm3 25°C

Max. Gewindedurchmesser: entfallt

Max. Spaltfullvermégen: 0.50 mm

Flammpunkt: >90°C

Lagerfahigkeit: 1 Jahr bei Raumtemperatur

Physikalische Eigenschaften (im ausgeharteten Zustand)
Gemessen an Schraube M10 x 20 - Qualitat 8.8 verzinkt - Mutter 0.8d (ohne Vorspannung)

Funktionsféahigkeit nach: < 3 Stunden

Endfestigkeit nach: < 72 Stunden

Losbrechmoment: > 18 Nm (M10) DIN 54454
Weiterdrehmoment: > 10 Nm (M10)

Druckscherfestigkeit: 18 — 27 N/mm? DIN 54452
Zugfestigkeit: > 14 N/mm? DIN 53288
Temperatureinsatzbereich: - 55°C bis +150°C

Die hier verdffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden fur gesichert erachtet.

Wir kdnnen jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und uber deren Methoden wir keine Kontrolle
haben.

Der Anwender selbst ist daftr verantwortlich, die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und
VorsichtsmalRnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die mdglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.

Dementsprechend lehnt KISLING im besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma KISLING entstehende
ausdricklich oder stillschweigend gewahrte Garantie ab, einschlieRlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fur einen
bestimmten Zweck.

KISLING schlie3t im besonderen jede Haftung fir Folgeschéaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlieBlich entgangener Gewinne. Die
Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch
Patente fir andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter KISLING Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die solche Verfahren oder
Zusammensetzungen abdecken kénnen.

Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmafiigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als
Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente oder Patentanmeldungen geschiitzt sein.
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Klebbarkeit unterschiedlicher Werkstoffe
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ABS*

ASA*

LCP

PA6

PBT

PC*

PE

PEEK

PEI

PES*
PET
PI
PMMA*

POM

PP

PPO*

PS*

PTFE

PVC-P

PVC-U

SAI

PU*
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Die Tabelle enthalt allgemeine Angaben, die der Orientierung dienen sollen.
Fir Detailinformationen wenden Sie sich bitte an unsere Berater im AuBendienst

LK/Mai 2013
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Leerfeld = nicht geeignet

O maBig geeignet

o gut geeignet

sehr gut geeignet

%

Kunststoff neigt zu Spannungsrissbildung

Die Tabelle enthalt allgemeine Angaben, die der Orientierung dienen sollen.
Fir Detailinformationen wenden Sie sich bitte an unsere Berater im AuBendienst
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