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▼ 

P-142

PATG-1102N

P-392

XA-11G

P-802

XA-12G

ZE4410SE-E050

ZE4410SE-E050

XA-12G

ZE5420SW-E050

ZE5420SW-E050

ZE6420SW

430

430

1225

1225

993

993 

993 

993 

989 

989 

989 

1340

435

435

510

510

990

990

990

990

990

990

990

1220

RC-106

RC-106

RC-256

RC-256

RC-506

RC-506

RR-506

RR-5013

RC-756

RR-1006

RR-10013

RR-20013

156

156

158

158

159

159

156

334

156

168

333

330

100

66

100

100

6

6

6

6

6

6

10  (101)

(232)

 (498)

  (718)

100  (933)

 (1995)

Tafel- en werkplaatspersen

werkplaats 

kan zonder

Van links naar rechts: 

ModelnummerPers-

capaciteit

ton (kN)

Pomp

Pomptype Ventieltype

▼ 

Max. daglicht- 

opening (mm)

Hand. Elekt. Lucht Hand. Elekt.

Pomp 

modelnummer

Cilinder 
model-
nummer

Slag-
lengte
(mm)

Cilinder

XLP-serie persen

 
– ingebouwde manometer voor optimale controle 
– geschikt voor het persen van kwetsbare onderdelen door  
 variabele olieopbrengst.

VLP-serie persen

instelling van het onderbed mogelijk.

Enkelwerkend Dubbelwerkend

Pag.: Pag.:

Verticaal Horizontaal

De 50 en 75 ton persen 

worden standaard geleverd 

als af te bouwen kits en 

bestaan uit een compleet 

persframe, lier, cilinder, pomp met 

manometer, koppelingen en slang.

cilinderverstelling

In alle XLP-persen kan de 

cilinder horizontaal zĳwaarts 

worden gepositioneerd.

*  50 en 75 ton XLP-serie persen zijn verkrijgbaar in compleet afgemonteerde uitvoering. 
Voeg een M toe aan het modelnummer. Voorbeeld: 

Uitsparing voor

vorkheftruck

Uitsparing aan de onderzĳde 

zodat 50 en 75 ton XLP-

persen gemakkelĳk met een 

vorkheftruck kunnen worden verplaatst.

De XLP-pers met 
luchtaangedreven XA-serie 
voetpomp: de voet hoeft niet 
helemaal te worden opgetild, 
laat het lichaamsgewicht op 

de hiel rusten waardoor de handen vrĳ 
blĳven en een stabiele werkpositie en een 
veilige, gecontroleerde persbediening 
ontstaat (zie blz. 100 voor meer info).
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{2,5} **

10,0

{3,4} **

10,0

{5,5} **

4,7

10,0

10,0

3,2

10,0

10,0

6,6

{0,6} **

1,8

{0,7} **

1,3

{0,3} **

0,6

2,0

2,0

0,4

2,1

2,1

1,6

110

110

260

260

310

310

310

310

420

400

400

553

49

54

165

170

595

600

660

700

900

970

993

1992

A

80

80

140

140

240

240

240

240

330

340

340

233

B

–

–

510

610

–

–

–

–

–

560

560

560

C

–

–

32

32

32

32

32

32

40

40

40

76

D

435

435

510

510

990

990

990

990

990

990

990

1220

E

–

–

630

630

1190

1190

1190

1190

1240

1240

1240

1620

F

542

542

700

700

1390

1390

1390

1390

1430

1400

1400

1740

G

620

620

1622

1622

1995

1995

1995

1995

1995

1879

1879 

2285 

H

748

748

1740

1740

–

–

–

–

–

1885

2050

2370

J

430

430

370

370

210-940

210-940

210-940

210-940 

210-940

239

239 

377

K

–

–

140

323

–

–

–

–

–

425 

425 

425

M

80

80

212

212

540

540

540

540

540

540

540

453

N

–

–

1070

1070 

–

–

–

–

–

1290

1290 

1415

O

–

–

122

122

150

150

150

150

150

150

150

254

P

 

10

25 

50

75, 100

200

Modelnummer

Tafel- en werkplaatspersen

serie

Capaciteit:

10 - 
Maximale daglichtopening x breedte:

Maximale werkdruk:

Afmetingen (mm)Snelheid (mm/s) **

Onbelast 

uitlopen

Persen

(kg)

** {…} = cilindersnelheid in mm per handpompslag.

Te gebruiken met 

perscapaciteit (ton)

V-Blokken 

modelnummer

Maakt verticale instelling van het 

onderbed mogelijk op 100 en 

200 tons VLP-persen met een 

dubbelwerkende cilinder.

 De “Hydrajust”- 

bedpositionering kan niet de 

volledige cilindercapaciteit aan en 

mag uitsluitend worden gebruikt 

voor de onderbedverstelling.

Pagina:

De persframes van de 
werkplaatspersen zijn 

speciaal ontworpen voor druk- en 
perstoepassingen en niet voor 
trekken. Raadpleeg Enerpac voor 
trektoepassingen.

Deze V-blokken zĳn 

ontworpen met het oog op 

een eenvoudige positionering 

van pĳpen en andere 

ronde en niet-uniforme materialen. 

Ze passen exact in het onderbed. Elk 

modelnummer bestaat uit 2 V-blokken.
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VHJ-100

Volledig geautomatiseerde, zeer accurate 

 1800 ton pers met PLC-besturing  ▶

De pers- en opwarmcyclus tijdens de productie van 

magnetische spoelwindingen voor deeltjesversnellers 

vereisten veel kracht en grote nauwkeurigheid om absolute 

kwaliteit te garanderen.

Enerpac werd benaderd om een bijdrage te leveren aan 

het ontwerp van een zeer accurate productiepers. De 

perskracht wordt samen met de temperatuur van de 

spoelwindingen tijdens het persen gecontroleerd door een 

PLC-besturingssysteem.

▼ 

V-blokken

positioneren van pijpen  

en staven.

 

de V-blokken bestaan uit 

twee V-blokken.

Model-

nummer

Perscapaciteit en model

50 ton BPR-rolframepers

100 ton BPR-rolframepers

200 ton BPR-rolframepers

Hydrajust-

bedposi-

tionering

100 ton VLP-werkplaatspersen

200 ton VLP-werkplaatspers

De “Hydrajust”- 

bedpositionering kan niet de volledige 

cilindercapaciteit aan en mag 

uitsluitend worden gebruikt voor de 

verstelling van het onderbed.

de daglichtopening door 

het onderbed omhoog en 

omlaag te bewegen.

dubbelwerkende cilinders.

10 ton VLP-tafelpersen

25 ton XLP-werkplaatspersen

50 ton XLP-werkplaatspersen

75 ton XLP en 100 ton VLP-persen

200 ton VLP-werkplaatspersen

200 ton BPR-Rolframe pers

◀  600 ton zeer accurate cirkelvormige pers

Voor de productie van spoelwindingen voor een deeltjesversneller 

moeten metaalplaten in een specifieke vorm met nauwkeurige 

afmeting geperst worden. Het eindproduct is een cilindervormige 

schijf met een zeer dichte structuur en een specifieke vorm die aan 

zeer hoge cirkelvormigheid- en concentriciteit eisen moet voldoen.

Dankzij onze bewezen kennis en toepassingen op het gebied van 

hoge druk hydrauliek werd Enerpac gevraagd om deze speciale 

high-tech productie pers te ontwerpen. Deze pers bestaat uit twee 

aparte hydraulische systemen. Het eerste systeem is voorzien 

van acht 25 ton cilinders waarmee de metaalplaten nauwkeurig 

werden gepositioneerd. Het tweede systeem is voorzien van 

acht 75 ton cilinders die de platen in de juiste vorm persten. Het 

resultaat is een PLC-gestuurde snelle en nauwkeurige productie 

pers, verhoogde productie en lagere insteltijd en kosten.

daylight adjustments


