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SP-serie, 50 ton hydraulische gatenpons

Vv Afgebeeld: SP-50100

'

v

e Beschikbaar als complete set inclusief elektrische
pomp en slangen

¢ Met dubbelwerkende cilinder voor snelle cyclustijden
¢ Inclusief gereedschap om pons en matrijs te wisselen
¢ Inclusief hefbeugel

e Verstelbare blokkering voorkomt dat het metaal
beweegt tijdens de ponsbeweging

¢ Inclusief CR-400 koppelingen.

<« Verkort de tijd voor het
maken van gaten en
sneller dan boren.
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Verkort de tijd
voor het maken
van gaten

Diepteaanslag

Voor productiewerk waarbij
snel ponsen van meerdere
gaten nodig is, is een

verstelbare diepteaanslag
verkrijgbaar. Bestel modelnr.: SP-110.

&

Bodembevestigingsplaat

Voor eenvoudige bevestiging
van de 50 ton pons aan
werkbank of houder is een

bodembevestigingsplaat
beschikbaar. Bestel modelnr.: SP-120.

Bestelinformatie

— De 50 ton hydraulische pons
~  kan los worden besteld of
= als set met een elektrische
i pomp. Een pons en matrijs
kunnen worden besteld als bijpassende
set. Raadpleeg de keuzetabel voor
meer informatie.

/

V¥ SP-50100 afgebeeld met gemonteerde
SP-120 en SP-110 toebehoren.




Dubbelwerkende 50 ton hydraulische gatenpons

V KEUZETABEL HYDRAULISCHE PONS

Inclusief Model- i S P
Modelnummer Pons- en Electrische Slang nutm mer serie
hydraulische matrijs-set pomp (2x) se
pons*
LI (ko) | | -
SP-50 Alle ** - - SP-50100 116 -
SP-50 Alle ** ZE4410SE HC-7206 | SP-5000E 174
* Olie-inhoud: Capaciteit:
Ponsen: 278 cm?® 50 ton (490 kN)
Terugloop: 229 cm?®
** Alle standaard pons en matrijs sets uit onderstaande tabel Afmetingen gat:
13,5 - 26,2 mm
Maximale werkdruk:
700 bar
K
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D |, QY LET OP!
S| 2 [l —— A B Het materiaal mag niet
€ o F e dikker zijn dan de diameter
- v van het te ponsen gat.
2 Q———lf 1 130
177 < 177
SP-110 SP-120
' LET OP!
Jﬁl ! De tabel hieronder is alleen
J ter indicatie! De maximaal
toelaatbare dikte van het te
ponsen materiaal hangt af van de mate
van slijtage van de pons en matrijs set.
533
A ) 485 Staalkwaliteiten (see table below):
: 8 1) ZachtA-7
U T [0 L 2) Ketelplaat
17 3) Constructiestaal A-36
4) Roestvast constructiestaal (ASTM A242)
110 5) Koud gewalst C-1018
6) Warm gewalst C-1050
}§7 7) Warm gewalst C-1095
. 362 8) Warm gewalst C-1095 gegloeid
SP-50 9) Roestvast staal, gegloeid
10) Roestvast 304 staal, warm gewalst
11) Roestvast 316 staal, koud gewalst

V¥V KEUZETABEL STANDAARD PONS EN MATRIJS SETS

Ponsvorm Gat- Boutgat- | Modelnummers Maximaal toelaatbare dikte van het te ponsen materiaal
diameter | diameter | Standaard (mm)
pons- en matrijs set
(mm) (mm) JL L] 1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) 8) 9 | 10 | 11)
o 13,5 M12 | SP-150 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 13,5 | 12,4 | 81 | 10,2 | 12,4 | 12,4 | 12,4
[ ) 16,7 M16 SP-170 = - - - - 13,0 | 8,1 10,2 | 13,0 | 13,0 | 13,0
@ 198 | Mi8 | SP-190 - | = =1 = - 124 81 [102 124 127 | 124
) 23,1 M20 SP-121 142 | 142 | 142 | 12,7 | 142 | 8,9 5,6 8,9 8,9 8,9 8,9
) 26,2 M24 SP-123 142 | 142 | 142 | 112 | 142 | 7,9 4,8 7,9 7,9 7,9 7,9

www.enerpac.com

ENERPAC[ 165



