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lange levensduur en grote precisie

vaste onderbed

de verticale dagopening

rechts van het hart van de pers

trische pomp, een dubbelwerkende cilinder, een slang en 
manometer, zodat een compleet pakket wordt geboden

voorwerpen met een bovenloopkraan kunnen 
worden geladen

Afgebeeld: 

Allround pers 
voor grotere 
werkstukken

Deze V-blokken zijn 

ontworpen met het oog op 

een voudige positionering 

van ronde en andere niet-

uniforme materialen. Ze passen exact in 

het onderbed.

 Pagina:

Cilinderverstelling

Horizontale, zijwaartse 

positionering en 

vergrendeling van de  

cilinder is mogelijk.

Hydra-lift

Hiermee is de dagopening 

gemakkelijk en moeiteloos in 

te stellen. Standaard op alle 

rolframepersen.

 Pagina:

Dubbelwerkende 

cilinder

Model nummerDaglicht-

opening  

A

(mm)

Maximale 

breedte

bed

E

(mm)

Capaciteit 

pers

ton (kN)

Model-

nummer

Model-

nummer

Slag

(mm)

Onbelast 

uitlopen

Persen

Snelheid

(mm/sec)

Elektrische pomp

Pag. Pag.min. max.

▼ 
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50

100

200

152 - 942

159 - 1048

279 - 1295

526

673

984

971

965

933

264

222

254

730

889

1219

933

1143

1626

127

146

232

1420

1605

2150

1626

1676

2197

203

203

203

270

270

381

762

813

915

2870

3021

3200

917

1767

4186

   

B C D E F G H J K L M N

VM33, VM43

VM33L, VM43L

VC3, VC15, VC4, VC20

VC3L, VC15L, VC4L, VC20L

(kg)

A

(min.-max.)

Afmetingen rolframe pers (mm)

serie

Capaciteit:

Maximum daglichtopening x breedte:

Maximale werkdruk:

Modelnummer

Manometers rolframepers

Alle rolframe modellen zijn 

voorzien van bijbehorende 

manometer en aansluitstuk.

 Pagina:

Pers-

capaciteit

(ton)

Modelnr.

manometer-

aansluitstuk

Modelnummer 

manometer

Het persframe van de 

werkplaatspersen zijn 

speciaal ontworpen voor 

druk- en perstoepassingen en niet 

voor trekken. Voor toepassingen met 

trekkrachten raadpleeg Enerpac. 

Voor meer informatie over manometers, 

zie de sectie systeemcomponenten.

Veer-gecentreerde 

stuurventielen

Handbediende Enerpac 

stuurventielen op elektrische 

en luchtpompen en zijn veer-

gecentreerde ventielen. Bij het loslaten van de 

hendel schakelt deze automatisch terug in de 

neutrale stand.

Gebruik de veer-gecentreerde ventielkits om de 

standaard handbediende VM-serie stuurventielen 

aan te passen.

Voor stuurventiel-model Model-

nummer
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VHJ-100

Volledig geautomatiseerde, zeer accurate 

 1800 ton pers met PLC-besturing  ▶

De pers- en opwarmcyclus tijdens de productie van 

magnetische spoelwindingen voor deeltjesversnellers 

vereisten veel kracht en grote nauwkeurigheid om absolute 

kwaliteit te garanderen.

Enerpac werd benaderd om een bijdrage te leveren aan 

het ontwerp van een zeer accurate productiepers. De 

perskracht wordt samen met de temperatuur van de 

spoelwindingen tijdens het persen gecontroleerd door een 

PLC-besturingssysteem.

▼ 

V-blokken

positioneren van pijpen  

en staven.

 

de V-blokken bestaan uit 

twee V-blokken.

Model-

nummer

Perscapaciteit en model

50 ton BPR-rolframepers

100 ton BPR-rolframepers

200 ton BPR-rolframepers

Hydrajust-

bedposi-

tionering

100 ton VLP-werkplaatspersen

200 ton VLP-werkplaatspers

De “Hydrajust”- 

bedpositionering kan niet de volledige 

cilindercapaciteit aan en mag 

uitsluitend worden gebruikt voor de 

verstelling van het onderbed.

de daglichtopening door 

het onderbed omhoog en 

omlaag te bewegen.

dubbelwerkende cilinders.

10 ton VLP-tafelpersen

25 ton XLP-werkplaatspersen

50 ton XLP-werkplaatspersen

75 ton XLP en 100 ton VLP-persen

200 ton VLP-werkplaatspersen

200 ton BPR-Rolframe pers

◀  600 ton zeer accurate cirkelvormige pers

Voor de productie van spoelwindingen voor een deeltjesversneller 

moeten metaalplaten in een specifieke vorm met nauwkeurige 

afmeting geperst worden. Het eindproduct is een cilindervormige 

schijf met een zeer dichte structuur en een specifieke vorm die aan 

zeer hoge cirkelvormigheid- en concentriciteit eisen moet voldoen.

Dankzij onze bewezen kennis en toepassingen op het gebied van 

hoge druk hydrauliek werd Enerpac gevraagd om deze speciale 

high-tech productie pers te ontwerpen. Deze pers bestaat uit twee 

aparte hydraulische systemen. Het eerste systeem is voorzien 

van acht 25 ton cilinders waarmee de metaalplaten nauwkeurig 

werden gepositioneerd. Het tweede systeem is voorzien van 

acht 75 ton cilinders die de platen in de juiste vorm persten. Het 

resultaat is een PLC-gestuurde snelle en nauwkeurige productie 

pers, verhoogde productie en lagere insteltijd en kosten.

daylight adjustments


